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Anspruchs 1 wd eine auf.dessen Aiifiengewfede^scl^ aufgebiachte bzw. anf- 
bringbare SchutzhQlle. 

5 Rohre^xohi^eAi^ 
. ABscMuB-undVerltogen^^ 
. Heizun^te^ 

ttuteiiiaiider veibunden. Dazu weist eines der zu verbindenden Teile einen AuBen- 
gewii^srfi^ 

10 airf. Dabeide Teile in der Kegel von ^mFlmd in Form einer .Fllissigkeit Oder eines 
Gases (z. B- Wasser oder Loft) duichstromt werden, nnlssen die Sc^imibverbindan^ 
nfcbt nur den mechanischeri Festigkeitsanforderungea genttgeii, sondern auch bei den 
iiblicheii DrQcken <z. B, bis 10 bar) flniddicht sein. 

15 Wahrend die Erfifllung der FestigkstoanfordMiingtai kein Problem darstelll, bereilet 
die Herstellung einer dawerhaft haltbaren Abdicbiung immer noch Schwierigkeiten. Es 
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j st zwar aUgemein ublich, die AiiBengewmdeabschiritte ypr dam Ffigen mit Hanffa- 
sern, Kunststoff- (Teflon-) bandern oder anderen Dichtmitteln zu belegen, doch hat 
sich diese MaBnahme unabhiingig davon, ob die" zusammenwirkenden Gewinde- 
abscnnitte aus Metall oder Kunststoff bestehen, als nicht ansreicbend erwiesen. Ein 
Hauptgruhd hierfur Sesteht darin, daB die Qnalhat der IMchtung m^ens von der 
Sorgfalifc abhangt, mit der die das Dichtmittel aiifbringenden und dann die Scnraubver- 
bindung bersteUenden Personen axbeiten. Im gewerblichen Bereictt kann davon 
ausgegangen weiden, daB zwax in den meisten Fallen gute Abdichtungen edialten 
werden, die Zahl der unbraucfcbaren Abdichtungen aber inuner noch viel zu groB ist. 
AuBerdem wird hfiufig nicnt beachtet. daB Sc^wbverbindungen nach dem Festzienen 
oftmals wieder urn bis Zu 90* ziiruckgedteht werden mfissen, urn z.B. eine schief 
sitzende und daher optiach unschOn angeoidnete Armatur gerade zu stellen. Derartige 
' Rflckdrehungen haben racist selten ein Undicbtwerden der zonSchat .dicht^ Schraub- 
verbindung zur Folge- 



15 




: ZwVernieidung' derartiger ProbTeme - ^^ " " " 

werksseitig mit einem integrierten Dichtmittel zuyersehen, indera z . B - die Gewinde- 
gange zranindest teilweise aus einem elastfcehen Material wie z.B. PEX oder EPDM 
hergestellt weiden (BP 1 004 804 Al) .oder ein Gewindeabschnitt mit einer Ringnut 
20 und einem in diese eingelegten TAAtelement yersehen wird (EP 0 544 III Bl* 

EP 0 751 328 Al). Aufierdem sind separate Dichtelemente bekaimt, die jeweHs einen 
auf einen AiiBengewindeabschuitt aufdiefcfoareo Anschlagring und eine an diesem 
befestigte, auf den AuBeiigewmdeabschnitt aufriehbare, aus Gummi, Kunststoff 
(Teflon) od: dgl. bestehehde Dichhmgsmasse anfweisen, die beim Herstellen der 
25 ScbianbvCTbiodung zwischen dem Anschlagring und dem Inneiigewiiideabscbnitt 
zusainmengequetscht wird (EP 0 523 775 Al). Alle diese MaBnahmen haben sich 
allerdings biaher als nicht zufriedenstellend erwiesen. 

Ausgehend davon liegt der vorliegenden Eiflndung die Aufgabe zugrunde, ein 
30 Schranbverbindungselement und eine dafui geeignete SchutzhQUe za schaffen, mittels 
derer auf einfache Weise eine dauertiaft dichte Schraubverbmdnng hersteubar ist, die 
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audi urn bis zu 90° zuruck gedreht werden kaim, ohne undicht zu werden, mittels 
derer femer eine von der die Sehxaubverbindung hetstellenden Person im wesentlichen 
unabhSngige Dichtwirkong erzielt wild und mittefe derer je aach Bedirf eine werics- 
seitige Vormontage vorgenommen oder ein separates Zubehorteil fur Reparatur- .' 
5. arbeiten od. dgL hergestellt werden kaim. 

Zur Losung dieser Aafgabe dienen die keonzeidmenden Merkmate der AosprQche 1 
und 15. 

10 MeEi^dimgbringtdenVcn^ 

erwiesenen Dicbtmaterialiea, iixsbescmdere HadfEasetn. verwendet weiden konnen. 
Sollen diese bereits werksseitig* aufgebrachl werdea, um den jeweiligen Handwerker 
od/dgl. von dieser Arbeit zu enOasten, dient die ei£iidmig5gem5Be,Schutzh^lJe 
insbesoudere dem Zweck, das Dichtnrittel aucb wahrend des Transports und der 
15 Lagerung in den Gewindegangen des Schraubveibindmigs&ements zu halten und zu 
sichexn. 1st es dagegen erwun&cht, eine einfache und sicEere'Ai&nnguxig de$ TXicbt;- 
tnittels auch bei Reptoturaibeiten od. dgL zu gewShrlei&tetu wird das Didatmittel 
zweckmaBig in die SchutzMlle integriert raid diese auBerdem so ausgebildet, dafi sie 
aueh nachtraglich bzw. zu jedem gewunscbten Zeitpunkt auf einen AuBengewinde- 
20 abschnitt aufgesehraubt werden karm. Unabhangig von ihrer Herstelhmgsart stellt die 
erfindungsgemMBe Schutzhulle auBerdem sicber, daB eine dmnal hergestellte Schiaub- 
yerbindung bei Bedarf um niindestem 90° zurt^ 

Vetbindung undicht wfrd. Vorteilbaft ist aucb, dafi an der Baustelle keine zusatzlichen 
Werkzeuge zur AppUkation eincs Dicbtmittels benotig werden. En weiterer Vorteil 

. 25 der Erfindung bestehl schlieBlich darin, daB die Verbindung auf einfache Weise 

■ 

weitgehend keimfirei gehalten werden kann, indent z. B. feine FSden aus oligodyna- 
raisch wirkenden Metallen wie z. B. Kupfer in das Dichtmittel eingefugt werden. 



30 



Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprucbecu 
Die Prfinrinng wixd nachfolgend in Veibindung nrit den beiliegenden Zeichnungen an 



AXG3 Nr: 183166 von NVS:FAXG3.ld.01 01/00 an N VS : P ATENTAMTJ EN A/VERM ITTLU NG (Seite 5 von 23) 

atum30.12.03 1 1 1 :31 - Status: Konversion gestartet auf Server P ATENTAMTJ EN A... 

etreff: 23 Seite(n) empfangen • ' • • 



Aosfuhiungsbrfspielen nSher erlautert, in denen gleiche Teile wit gjeichen Bezugs- 
2eichen versehen sind, Es zedgen: 

Fig, 1 einen Ongsschnitt dnrcii eine erste Ausfuhrimgsform eines erfi»d^geiiia6e(ii 



5 




10 



Fig, 2 in einem gegeaiiber Fig. 1 verkleinerten MaBstab einen Langssctoitt duich eine 
mit dem Sc^ubvexbinduijgselemeiit nadi Fig. 1 hergestellte Schxawbveibindung; 

Fig. 3 einen I^gssctaritt durch eine zweite Ausffift^ erfindangs- 
gemaBen Schraubverbindungsqlements ; 




Fig, 4 in einem gegenflber Fig. 3 vertteinerten MaBstab einen J^gsschnittduich eine 
mit to Sc^nbveibindwngselemeirt nach Fig. 3 hergestellte SdnaubveAirdung;. 

15 * - • • • 

^Fig. 5 und 6 LitagssMtte dutch je ein Iniifin- und* AssB&x^^ 
SchiitztrGlle; und 

Fig. 7 due exfindungsgemaBe, aus den Teilen nach Fig. 3 und 4 zusammengesestzte 
20 SchuizhGlle- 

Figi 1 zeigt ein Sctonbverbindungselement 1 in Fomx dries roiiiftnriigen, vorzugs- 
weise aus Metall hergestellten Ntppels oder Verlangerongsstucks . Das Schraubver- 
bindungselement 1 weist eine Langsachse 2 /und zwei Anschlufienden 3 und 4 anf. Das 
25 AnschluBende 3 ist nrit einem Inhengewiadeabschnitt 5 und das AnschluBende 4 mit 
einem Aufiengewindeabscbnitt 6 versehen. Jeder Gewindeabschnitt 5, 6 weist in 
ublicher Weise eine Mehrzahl von Gewindegangen 7 bzw. 8 auf, die dutch schrauben- 
linienfSnnig nm die LSngsachse 2 verlaufende Kanale gebildet und zwischen Rippen 
angeotdnet sind, die z. B. ijn wesenliichen.dreieckfBmrige Querschnitte aufweisen. 

*3Q 

Die Gewindegange 8 des AuBengewindeabschnitts 6 sind mit einean Diditmittel 9 
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versehen, das werksseitig aufgebracht wird und im Ausfubxxmgsbeispiel aus mitein- 
ander verzwirnten Hanffasern besteht, die duxch je sechs Heine Kreise angedeutet 
sind, Dabei ist klar, dafi es sich vorzugsweise wie ublich um ein langeres Hairffaser- 
bundel handelt, das vom einen oder anderen Ende des AiiBengewiBdcab^cfardtts 6 her 
5 in die Gewindegfinge 8 eingelegt wird und daher wie diese schraube n1iTiienf 5rmig inn 
die XSngsachse 2 yealauft. ' 

ErfindungsgemaB ist das SchraubverbiBduiigselement 1 weiter mit einer Schutzhtille 10 
versehen, die aus einem flexiblen Material, voizugsweise einem Kunststoff hergestellt, 
10 nach Art einer Hulse und im.wesenHichen zylindrlsch ausgebildet und koaxial auf dem 
Anflengewindeabschriitt 6 angeqrdnet ist Die Schutzhulle 10 besitzt einen im wesentli- 
chen dem AuBen- bzw. Nenndarohmesser des AuBengewindeabsdMiitts 4 entsprechen- 
den Iimendurchmesser, so dafi sie die aufiere Umfengsfladie des AuBengewinde- 
abschnitts 6 eng umschlieBt. Dadurch wird das Dichtmittel 9 fest mid unverlierbar in ■" 
15 den GewindegSngen 6 gehalten, solange die Schntzhiffle 10 auf dem AnBengewinde- 
abschtdtt 6 angeoidnet ist. Die^SclrotzfaLiille 10; besitet ^ecfanaiSig efce~sblche axiale 
Lange, dafi sie alle mit dem Dichtmittel 9 gefQUten Gewindegange 8 abdeckU 

An einer Ruckseite ist die SchvtzbMe 10 voizugsweise mit einem radial nach aufien 
20 abstehenden Montageflansch 10a versehen, der im aufgezogenen Zustand nach Fig. 1 
an einer radial nach aufien erstreckten Schulter 11 anliegt, die am ruckwartigen Ende 
des AuBengewindeabscfrnitts 6 vorgesehen ist. Besonders zweckmfiBig ist es auBerdem, 
den MontagefLanscb 10a mit einem Kleber an dex Sdiulter 11 zu befestigen, damit die 
SchiatzMille 10 nicht ungewollt voni AuBengewindeabschnitt 6 abgestrerft werden 
25 kann. 

An einem voxderen Ende des AnschluBendes 4 bleibt in Weiterbildung der Erfindung 
ein Gewindegang Sa des AuBengewindeabschniits 6 vom Dichtmittel 9 feed* An dieser 
Stelle ist die SchutzfoGlle 10 dmch ein nach Erhitzung erfolgendes Einschnimpfen oder 
30 durch ein mit einem zangenartigen Werkzeug herbeigefuhrtes, radiales EindrDcken so 
verfonnt, dafi sie in den Gewindegang 8a eintritt nnd voizugsweise an dfessen Wan- 
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dungen anliegt, wie Fig. 1 deutlich zeigt. Dadurch. wird in Richtpng der LSngsachse 2 
eine fbrmschlOssige Verbindung zwischen dem AnschluBende 4 und der*Schutzhfille 10 
hergestellt. 

5 Die ScbutzkQJle 10 kann beii^ielsweise aus einet durch Tiefeiehett hergestellten Hfilse 
bestahen, die eine.wenige hundertstel Millimeterr dicke Umfangswand aufweist und 
z. B. aus PA 6, PET, PTFE Oder anderen hygroskopischen Materialise tieMehbaren 
Folien od. dgL hergestellt wild. Alternativ kana sie aber auch B* aus Hanf oder 
Zeltalose hergestellt seih. Hierzu konnte eine dutch Schmelzen von Hanffasern 
10 erhaltene, verflussigte ZeUulosemasse mit einer Schichtdicke von tis za einigen 

Zehntel Millimetern auf einen Dorn aufgestrichen und nach dem Trocknenals fertiges 
Formteil von diesem abgezogen werden. Urn diesen Vorgang zu erleichtern, konnte 
der Dbrn zunachsi mit einem Trennmittel bestrichen weiden; Auch eirie dexart 
hergestellte Hiilse, die nach dem Trocknen eine pappenartige Konsistenz hat, kann im 
15 AnschluB daran anf den AuBengewindeabschnitt 6 auf gezogen werden. 

Die Schutzhfllle 10 wurde bisher als ein separat hergestelltes und erst spater mit dem 
An&chlufiende 4 verbundenes. TeU beschriebeh. Das hat den Vorteil, da6 die' Schraub- 
verbindungsetemeate 1 und die Schurzhullen 10 von verschiedenen Herstellem 
20 hergestellt und die SchwtzhiUlen 10 dort, wo das Dichfcnittel 9 in die GewhidegSnge 8 
eingelegt wird, an den Anschlufienden 4 angebracht werden konnsn. Aiternativ kann 
die Schutzhiille 10 aber auch als integrates, von vornherein fest mit dem AuBen- 
gewindeabschnitt 6 verbundehes Element hergestellt werden. Hierzu wird beispiels- 
• weise eine flussige Kunststoff- oder ZeUulosemasse in ein Tauchbad gegeben und das 
25 Anschlufiende 4 in diesem Tanchbad getrSijkt, so dafi sich das Htfflenmaterial fest an 
die auBere Umfengswand des AnschhiBendes 4 fegt uad dabei teilweise auch in die 
Gewindegange 8 und 8a eindringt. In diesem Pall b£Lden das Schraubverbindimgs- 
element 1 und die Sdratzhulle 10 eine fix und fertig vorfabrizierte Eihheit. 

t ■ * , i 

i 30 Unabhangig von dem beschriebenen Herstellungsverfahren ergibt sich der. Vorteil, daB 
die SphutzhuUe 10 nach dem Einbringen des Dichtmitteh 9 appliziert werden kann und 



AXG3 Nr: 183166 von NVS:FAXG3.l0.0101/00 an NVS:PATENTAMTJENAA/ERMITTLUNG (Seite 8 von 23) 
atum 30.12.03 11:31 - Status: Konversion gestartet auf Server PATENTAMTJENA... ' 
etreff: 23 Seite(n) empfangen . 



den AnBengev/indeabsctmitt 6 dann nicht nur vor einem. ungewollten Herausl9$en des 
Dichtmittels 9» sondern auch vor mechanischen Beschadigungen oder Schaden an den 
Dichtmitteln schGtzt, die sich in Eblge der Handhabuag der Schraubverbindungs- 
• elemente 1 als Schuttgut beim Transport, bei der Lagerung Oder bei einer sonstigen, 
5 vor der eigenflkhen Anwendung erfblgenden Benutzung ergeben konnten. 
♦ . ' * 

Weiterhin steilt die Schntztofflle 10 sicher, dafl der Anweiuter beim Ztisammeiiffigen 
des Scfaraiibveibiiidiiiigselements 1 etwa mil einem zweiten solchen Schraubver- 
yj>* ' bindimgselement W (Rg. 2^ 

10 seJbst in die Gewindegange 8 einbringen zu nmssen. Der Anwender braucht vielmebr 
das mit der SchutzJrtffle 10 verseheae AnschluBende 4 nor mit seihem Vorderende 
voran in ein mit einem enteprechenden Innengewinde 15 versehenes AnschluBende 16 
des amnkoppelnden Schiattbveibmdrrogselements 14 einzudrehen. Die flexible 
Schirtzhiille 10 wird dabei vom InnengewiBdeabschjdtt 15 zusammen mit dem Dicht- 
15 mitiel 9 in die GewindsgSnge 8 gediuickt. Sollte die Schutzhiille 10 beim weiteren 
■, Eindrehen der Ge^deabs^ 
. die Gewindegange bildenden Rippen abgeschert werden, dami bedeutet dies keinen 
NachteiL- Demi einerseits 1st dann,. wie Fig. 2 erfoeanen lsfit, das Dichtmittel 9 bereits 
zwischen die vorderen Gewindegange eingedrungen und in diesen verpresst, ^Sbrend 
20 andererseits die SchiitzfcOlle 10, wie ein. abgeschertes Teil 10b in Fig. 2 andeutet; erst 
nach und naeh vom AuBengewindeabschnitt 6'abgestreift wird, so daB das Dichtmittel 
9 sicher in die Zwischenraume zwischen den Gewindeabschnitten eintritt mid dadurch 
fQr die erfbrderliche Abdichtirag sorgt. Bei A^endahg von Hanffasern als Dichtmittel 
gilt dies wn so roebr, als die Anfangsenden dieser Fasern nach dem Zusammeribiingen 
25 der ersten Gewindegange der Teile 1 und 14 beieits fest zwischisn diesen eingespaiint 
sind und sich rf*mn nicht raehr wegschieben bzw. wegziehen lassen. 

Die Schutzhiille 10 wild zweckmaBig aup einem weichen und so flexiblen Material 
hergestellt, dafi sie beim Herstellen der Schraubverbindung ohne weiteres zusammen 
30 mit dem Dichtmittel 9 in die Gewindegange der zu ffigenden ; Teile eintr^ten kann. 
Moglich ware es aber auch, hSitere Materialien zu verwenden und die Schutzhiille 10 
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an der Baustelle uuTnittelbar vor dem Fugen der Gewihdeteile 8 und 15 abzuriehen. 
Auch in einem solchenFall ist sichergestellt, daB das Dichtinittel 9 mit der erforderli- 
chen Verteilung mid m der erforderlichen Menge in den Gewindegsingen 8 des 
AuBengewindeabschnitte 6 angeordnet wild, bevor die Schmbverbindung hergestellt 
5 wird, 

Zns&tzlich zu den beschriebenen MaBnahmen kann vorgesehen sein, das Dichtnrittel 
vor der Application mit einem dauerelastisehen Kleber Oder irgendeinem geeigneten 
Hatauttel zu benetzen, urn es vor dem Aufbringen. Oder ggf . auch nach dem Ab- 
10 streifen der Scbntzbtaie lb sicher in den Gewindegangen 8 zu balten. Dabei ist jedbcb 
darauf zu achten, daB imFall von Scbraubverbindungselementen 1 bzw. 14 fur Trinlc- 
wasserlertungen od. dgl. nur lebensmittelecbte Materialien verwendet werden. Das gilt 
anch hinsicMlicn eines etwa zur Befestigung der Schutzhulle 10 an der Schulter 11 
(Fig'- 1) verwendetenKlebers. 

%5 r _ t .. _ ; . " ... ; ' . ' ; 

Die in Fig: 3 dargestellte Ausfubrungsfbnn eines eifmdungsgemaBen SchrauSver-" 
bmdungselementt 25 unteischeidet sich von derjetdgen nach Fig. 1 dadurch, dass sie 
nur einen AufiengewhwJeabschnitt 6 aufweist. Das Schraubverbindungselemem 25 ist 
dabei als das Ende einer Armatureinbeit ausgef&bit, die x. B. an eine wandbefestigte 
20 Versorgungsleitung 26 (Fig. 4) von Wasser od. dgl. anscblieBbar ist. Die Versor- . 
gungsleitung 26 weist dabei an einem Bade einen dem AuBengewindeabscbnitt 6 
angepafiten Irmengewmdeabschnitt 15 entsprechend Fig. 2 auf. Cber die, Gewmde- 
abschnitte 15,. 6 kOnnen das Schiaubverbindungselement 25 und die Versorgungs- 
leitung 26 xniteinander vexbunden werden, wobei die erfindungsgem&Be, auf dem 
25 Anflengewmde 6 des Schtanbverbindungselements 25 vorgesehene Schutzhulle 10 
(Fig. 4) wis anhand der Fig. 2 beschrieben zusammen mit dem DicMmittel 9 vom 
Innengeweindeabschmtt 15 in die Gewindegange 8 gedruckt wird. Dabei kann, wie 
durch ein Bezugszeichen 10c in Fig. 3 angedeutet ist, der in dem Gewindegang 8a 
befindiiche Teil der, Schutzhulle 10 auch zwischen dem Innnen- und AuBengewinde- 
30 abschnitt 15, 6 verbleiben. 
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Das Aasfi3hrangsb&ispiel mch Fig. 5 bis 7 unterscheidet sich von dem der Fig. 1 bis 4 
insbesondere dadurch, daB eine taschenartig ausgebildete Schutzhulle 18 (Fig. 7) 
vorgesehen und ein DJchtmittel 19 in die SehutzMlle 18 integriert ist. 

5 Die Scbutziiulle 1& eixthalt nach Fig, 5 und 7 ein Imenteil 20 und nach Fig. 6 und 7 
ein AuBenteil 21. Das Innenleil 20 'besitzt eine Innenwand 22, die an einen gegehenen 
AuBengewindeabschnitt (z, B. den AuBengewindeabschnitt 6 nach Fig. 1 bis 4) ange- 
paBtist, an dem die ScbatzhQlle 18 befestigt werden soli. Die Wandstarke der 
Innenwand 22 ist vorzugsweise nur einige hundiertstel Millimeter dick und entspre- 

10 chend den Erhebungen und Vertiefiingen eines AuBengewindes im Langsschnitt . 

2dckzacKF5nnig ausgebildet, wie Fig. 5 deatlich zeigt- Die Innenwand 22 besitzt daher 
einen inneren, auf den Aufiengewindeabschnitt z. B. des ^cbxaubverbindungselements 
.1 passenden Innengewindeabschnitt mit Gewindegangen 22a und einen entsprechend 
geformten AuBengewindeabschnitt mit Gewindegangen 22b. Am ruckwartigen Hnde ist 

15 die Innenwand 22 mit emem radial nach auBen ragenden Montageflansch 22c ver- ' 
sehen, der sick im moiiSerten Ziistand z.~B~w die Schnlter 11" gemSB'Fig. ; rbis *4" ; 
anlegensolL 

Die Form des AuBenteils 21 entspricbt im wesenilichen der Form der Schutzhfflle i0 
20 der Fig. 1 bis 4. In) Unterschied daza ist allerdings der Inoendmchmesser des 
AuBenteils 21 vorzugsweise geringf&gig groJSer als der Aufiendurchmesser des 
Innentdls 20, damit zwischen beiden ein Zwischeraum 23 enisteht; ^yie in einem 
aufgebrochenen Teil der Fig. 7 angedeutet ist. Dieser Zwischenraum 23 dient als 
Aufcahmeraum fur das Dichtmittel 19, das wie im Fall der Fig. 1 bis 4 ans Hanffa- 
25 sem oder aus in Abhangigkeit voxn Anwendungsfall gewahlten Dichtstoffen bestehen 
kann, die insbesondere in die an der Aufienseite der Innenwand 22 gebildeten Gewin- 
degange 22b des InnenieilS 20 eingelegt und in Achsrichtung schraubenlinieiifdrmig 
gewickelt werden. An seinem nickwartigen Ende weist das AuBenteil 21 analog zu 
Fig. 1 bis 4 einen radial nach anJJen ragenden Montageflansch 21a auf, wahrend es am * 
30 Vorderende analog zu Fig. 1 rait einer Eindiuckung bzw, Sicke 21b versehen wild 
(Fig. 7). - 
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Das AufienteU 21 wird nach dem Einlegen des Dichtmittels 19 in die Gewindegange 
22b bzw* den Zwischenraum 23 koaxiai zu einex gemeinsamen LSngsachse 24 auf das 
Innexxteil 20 aufgezogen, bis die Moirfagefiansche 22c, 21a aueinanderliegen. Beide 
Montageflansche 22c, 21a kSnnen dann durch Kleben, VerschweiBen odejr ein ianderes 
5 geeignetes Fageverfahren miteinander verbunden werden. AuB'erdem wird das AuBen- 
teil 21 nach dem Aufeiehen auf das fcmfeateil 2,0 analog zu Fig. 1 bis 4 mit der 
' " Emdruckung 21b versehen, die in einen vom Dichtmittel 19 freien AuBengewindegang 
22b des Innenteils 20 eintritt. Im Unterschied zu Fig. 1 und 2 liegt daher einerseits 
das Dichtmittel 19 nicht unmittelbar in den Gewindegangen des jeweiligen Schraubver- 
10 bindungselements 1, sortdern in den Gewindegangen des dunnen Innenteils 20, 
wahrend andererseits das AuBenteil 21 nicht iinmittelbac am Sdiranbverbindaags- 
element 1, sondexn an entsprechend ausgebildeten Abschnitten des Innenteils 20 
befestigt wild, Dabei.ist klar, daU der Innendurchmesser des Aufienteils 21 im 
wesentlichen dem AuBendtirchmesser des innenteils 20 enlspricht nod der Zwischen- 
15 lanm 23 daher ira wesentlichen durch die v-fQmaigen AuBengewindegange 22b des 
Innenteils 20 gebildet sein kann. 

Pie Schutzhfltle 18 nach Fig. 5 bis 7 bietet den VoiteU, ddfi sie nachtragttch 4 z. B. an 
einer Baustelle, koaxial auf die AuBengewindeabsdinitte 6 von Schraubverbindungs- 
20 elementen 1 bzw. 25 enlsprechender GroBe aufgeschraubt werden kann. Das ist 

insbesondere bei Repaxaturarbeitetx erwfrnscht, wenn eioe mit einem bereits vorhande- 
' nen Schraubveibindungselement hergestellte Verbindung undicht geworden ist. 

Moglich ist es aber wie im Fall der Fig. 1 bis 4 anch, die SchutzhQlien 18 werksseitig 
auf die Schraubverbincbjngselemeiile 1 aufzudrehen, urn diese einerseits mit einem 
25 werksseitig applizierten Dichtmittel 19 zu versehen, andererseits dieses trad audi die 
Gewindegange der Schraubverbindimgselemente 1 beim Transport, bei der Lagenmg 
usw; zu schQtzen. 

Das Inneuteil 20 besteht votzugsweise aus einem weichen, schmiegsamen Material, da 
30 es nach dem Aufbringen auf einen AuBengewindeabschnitt 6 erhaltenbleibt und nicht 
nur in die Gewindegange z. B. des Sclnaubgewindeelements 1, sondern magJichst 
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auch in alle in dies en vorhandenen Riefen 6d* dgl. eindringen soil, wenn beim FGgen 
der Schraubverbindung em radial nach Inoen wirkender Druck auf das Dichtmittel 19 
ausgeubt wild. Das AuBeuteil 21 kaxm. dagegen wie die Schutzhulle 10 nach Fig. 1 
bis 4 aus einem hSrteren Material bestehen und beim Ftigen der Schraubverbindung 
5 abgesch&rt oder nach hinted weggeschoben wexden, wie in Fig. 2 uhd 4 durch das 
. Bezugszeichen 10b angfedeutet ist, oder beim Fugen zwischen den Innen- und AuBen- 
gewindeabschnittfen (15, 6) verbleiben. 

Die Herstellung der Teile 2Q Hind 21 kaim im wesenflicheo auf dieselbe Weise 
10 erfolgen, wie oben fur die separat herzustellende Scfcutzhtflle 10 beschrieben ist. 

Die ScbutzhGllen 10 und IS k5nnen mit ihren auf die AuBengewindeabschnitte 6 
. au£dehbaren Abschnitten im wesenflichen zylindrisch Oder leicht konisch ausgebildet 
Oder sonstwie an die Gewindefbrmen der Schranbverbindungseleme^ angepafit sein, 
15 wie es beispielsweise bei Schiaubverbindungselementen erforderiich serin karoo, die mit 





. NPT-<!tewin^ 
versehen sind. . 

Der Vorteil von Dichtmittehi aus Hanf besteht dariru daB Hanf beim Feuchtwerden 
20 quillt und daher keine Neigung dazu besitzt, undlcht zu werden, sondern ailenfalls 
eine noch starkere Abdichtung bewirkt. Altematiy konnen aber auch andere Dicht- 
mittel, vorzugsweise mit entsprechenden Eigenschaften, verwendet werden. Im Fall 
der Fig: 5 bis 7. ware sogar die Anwendung flleflfShiger Materialien denkbar, die 
auch in Pasten- oder Pulverform vorliegen kfinnen und beim FGgen der Schraubver- 
25 bindung tief in die zu dicbtenden Gewindeabschnitte eingepreBt werden. 

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebeneh AusfQbrungsbeispiele beschrSnkt, die auf 
vielfache Weise abgewandelt werden konnten. Dies gilt insbesondere fur die im. 
Emzelfall vorgesehenen GroBen, Materialien und Formen der verschiedenen Telle. 



30 



Weiter ist der Ausdruck n Schraubverbindungselement h im weitesten Sixrae zu ver- 
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stehen- Die erfmdimgsgemaBen Sdiiaubverbiii4ungs&lemeiite koxmea z. B- zur 
Veibindung mit entsprechenden VeAindungselementen eingerichtet sera. MdgHch 
wSie ferner, sie fest oder lSsbar mit flmen zugeordneten GewiMeabschnitten von 
Rohien, Ventiteft, Aimatureu od. dgl- zu verbfctden. Schliefilich ist Mar, daB die 
5 beschriebenen Dichtmittel nrid Sclmtzfaoulleii auch an den Gewindetellen von Rohreal, 
Ventilea, Aixnatiiren usw, angebiacbt werden koimen, die dann mit an sich beliebigen, 
entsprechende Gewindeabschnitte aufweisenden Sckranbverbindungselem^^ 
kombiniert werden. . ; 

. 10 GemSfi einer bescmders vorteffliaften WeitexbHdutig der Brfindung wird den Hanf- 
fesern bzw. dem im Einzeifell verwendeten Dichtmittel 9 eine au&reichende Anzahl 
diinner Drahte aus Kupfer, Silber oder einem anderen oligodynamisch wirkenden 
. Metall brigemischt, inisbesondere z. B. eingeflochten* Dabei wild der Vortefl genutzt, 
daB oligodynamisch wiikende Metalle das Wachstum verschiedener Mikroorganismen 
15 frgmmeri oder diese MDcroorganismen abtotan, wie, dies' z. B. fur Kupfer mit Bezttg 

auf Algen oder Silber mk Bteug au?^^me!piize; Algen ddaf^aSeii^i bekaimt istr- 
. Mit denardgen oder anderen Malerialien, die Keime und/oder Bakterien abtiftep oder 
deren Wachstum hemmed koimen die beschriebeneh Dichlungen gleichzeitig weitge- 
hend bakterien- und keimfrei gemacht bzw/ gehalten werden, urn dadurch einschlSLgi- 
20 gen Normen zu genflgen. Anstelle feiner, z: B. maximal 2/10 Millimeter starker 

. SchwermetaUdrahte kSnnen auch Schwermetallpulver verwendet werden, die in ge- ; 

eigneten Mengen z, B. denjenigen Dkhtamtteln 19 beigemischt werden, die sich in 
' den von den Schntzhullen 18 nach Fig. 5 bis 7 gebildeten Taschen befinden. 

25 Weiterhin konnen die beschiiebenen SdmtzhuUen entsprechend den vorkommenden 
NormgrdBen der ublichen Sciiraubverbindiingselemente in veischiedenen GroBen 
hergestellt tmd angeboten werden. Aber anch die MaBnahmen, die oben zur Befestt- 
gung der ScbutzhfiHen an den SchraubverbindungseleEnenten Oder der einzelhen Teile 
der Schntzhullen unlereinander beispielhaft angegeben sind r kfinnen je nach Bedarf 

30 variiert werden. Audi die HeiBtellung der SchutzhOUen ist im Piinzip in whiten 
Gienzen variierbar. AuBerdem ist fclar, dafi die Schutzhullen 10, 18 an ihren 



- i 
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Vorderenden, d. h. ddrt, wo sie in duen zugeborigen Irmeagewindeabscbriitt ein- 
zudxehen sind, zweckmaCig mit Einfuhrungsschxagen verseben oder in anderer Weise 
ansgebildet werden, um den Eiirfuhrung^vorgang zu erleichtem. Schliefilich versteht 
sich, daB die verschiedenen Merkmale auch in anderen als den beschriebenen und 
S dargestellten Kombinationen, angewendet werden konnen. 
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1. Schraubvefbindungselement knit einem Auflengewindeabschnitt (6) und einem in' 
dessen GewindegSngen (8) angeordneten Dichtmittel (9, 19), daduich gekerinzeiclmet, 
dafi es mit einer den Auflengewindeabschmtt (6) umgebenden, aus einem fLexiblen 
Material hergesteQten und zum Halten des Dichtmittels (9, 19) in den Ctewindegangen 

5 (S) besttamten SchutzMUe (10, 18) vereefaen ist. 

2. Sdnraubverbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekeiidzeichijet, daB die 
Schutzhulle (10) durch ehxen Tauch- oder Spritzvorgang auf den AuBengewinde- 
abschoitt (6) aafgebracbt ist. 



10 



3l Schiaxibveibindungselemjent nach. Anspruch 1, dadurch gekemizeichnet, daB die 
Schutzhulle (10) aus einer durch Tiefeiehen heigestellten, auf den AuBengewindfr- 
. abschnitt (6) aufgezogenen HQlse besteht. 



15 4. Schraubverbindvmgselement nach Ansprucb 2 oder 3, dadurcb gekennzeichnet, daB 
die SchutzhMe (10) an ihrer Ruckseite mit einem Montageflansch (10a, 22c) .veisehen 
ist, . /- . 

5. Schraubverbindungselement nach Ansprucb .4, dadurch gekennzeichnet, daB der . 
20 Montageflansch (10a, 22c) an einer am rttckwartigen Ende des AdBengewindeab- 

schnitts (6) vorgesehenen Schulter (11) anliegt und mit dieser verbindba* ist. 

6. Schraubv eibindungselement nach Ansprucb 5, dadurcb gekennzeichnet, daB der 
Montageflansch (10a, 22c) mit der Schulter (11) durch Kleben verbindbar ist. 



25' 



7. Schraubverbindxmgselement nach einem der Ahsprfiche 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein am vorderen Bode des AuBengewindeabschnitts (6) liegender 
Gewindegang (8a) frei von Dichtmittel (9) ist und die SchutzhuUe (10) in Adb$richtung 
des AuBengewindeabschititts (6) formschlussig mit diesem Gewindegang (8a) ver- 
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bunden ist. . 

8. Schiaubveibinduiigselemfiint nach Anspruch 7, dadurch gekennzeiGhnet, daB die 
fonnschliissige Verbindung durch Einscbrumpfen oder Eindrfl.cken hergestellt isL 

5 • • ; - . , -" \ • 

9. S chraubverbindungsel^nent nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Dichimittel (9) aa dea Gewindegangen (8) des AxiBerigewinde- 
abschrrilts (6) imrrritrelbar anliegt und die Schutzhulle (10) einen im wesentlichen dem 
AuBenduxchmesser des AuBengewindeabschiiitts (6) enteprechenden Innendurchmesser 

10 aufweist. . ' , 

10. Schraubverbindxingsekmenl nach einem der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die SchutzhtUle (18) ein Innenteil (20) roit emer an den AuBengewinde- 
abschnitt (6) angepaBten Innenwand (22) und ein das Innenteil (20) umgebendes 

15 AuBenteil (21) enthalt, wobei das Dichtmittel (19) zwischen dem Innen- trad dem 
AuBenteil (20 bis 21) angeordnet ist. • " " " 



2Q. 




11. SchraubverbindTingselement nach Anspruch. 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Innen- und das AuBenteil (20, 21) fest miteinander verbindbar sind- 

12. Schraxibverbindimgselement nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekeraxzeichnet, 
daB das Innen- und das. AuBenteil (20, 21) an ihren Voiderenden in Achsricbtung 
formschliissig miteinander verbindbar sind. 

25 13, Schraubenverbindungselement nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Innenteil und das AuBenteil (20, 21) an ihren riickwartigen Enden mit zur 
gegenseitigen Verbindung bestimmten Montageflanschen (21a, :22c) versehen sind. 

14. Schraubverbindungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, daB das Dichtmittel (9; 19) axis einem langfaserigen oder aus einem faden- 
formigen Material gebildet ist. 
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15. Schmzhulle fur ein Schi^bveibiiiciu^ (1, 25), das nrit einem zur 
A ufrmhm e eines Dichfcnittels (9, 19) bestimmten AuBengewindeabschnitt (6) versehen 
ist, bestehend aus einer zum Aufeieheu auf den AuBengewindeabschnitt (6) bestimm- 
tenHulse. 

5 ' : ' • ' . 

16. SchutzhtUle nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen im wesenl- 
lichen dem AuiJendiiichinesser des AuBengewindeabschnkts (6) entsprechenden 
Innendurchmesser aufweist. 

10 ,17. SchutzhMe nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein 

itmenteil (20) mit einer an den AuBengewindeabschiiitt (6) angepaBten Innenwand (22) 
und ein das Innenteil (20) umgebendes AuBenteil (21) enfhalt und zwischen dem . 
Inrien- und AuBenteil (20, 21) mit einem Dichtmittel (19) versehen. ist. 

15 18. Schutzhulle nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB das Innen- und das 
AuBenteil (20, 21) fest mitednander vexbiodbar sind. 

19. Schutzhulle nach einem der Anspruche 15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Innen- und das AuBenteil (20, 21) an ihren Vbiderenden in Achsrichtung foim- 

20 schlSssig miteinander yerbunden sind. 

20, Schutzhulle. nach einem der Anspruche 15'bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Innenteil und das AuBenteil (20, 21) durch ein an ihren rtickwartigen Enden mit 
zur gegenseitigesn Verbindung bestimmteh Montageflanschen (21a, 22c) Versehen sind. 

25 . . -i ; • - * 

• 21. Schutzhulle nach einem der Anspruche 15 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Dichtmittel (9, 19) aus einem langfaserigen oder aus einem fedenformigen 
Material gebildet ist . ' 

30" 22. Schranbverbindxingselement oder Schutzhulle nach einem der Anspruche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtmittel ,(9, 19) aus Hanffasem besteht. 

23. Schraubverbiiidungselement oder SchutzhtUle nach Anspnidh 22, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB das Innen- und/odex das AuBenteil (20, 21) aus einem. Verbxmdwearkstoff 
gebildet ist. 

24. Schraabvexbindungselement oder Schutzhfllle nach einem der Ansprfiche 15 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, dafi das Innen- /und/oder das AuBenteil <20, 21) protein- 
haltige T?a£ern enthalt. J ' . 

25. Schraubverbindungselement Oder SchntzhQlle each einem der Anspruche 15 bis 
23, dadurch. gekennzeichnet, daB das Omen- und/oder das AuBenteil (20, 21) Zellulose 

It. 



26. Scbraubverbindungs element oder- SchutzfrQlle nach einem der Ansprfiche 15 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, dafi das Innen- und/oder das AuBenteil (20, 21) mineraii- 
sche Bestahdteile enthalt. 

27. Schranbverbindungseleinent oder Schutzhulle nach einem der Anspruche 15 bis 
22, dadurch gekennzeichnet, daB das Inaki- un&^ 

wenigstens ein Polymer enfhMt. 

■' . * - 

28. Schraubveibindimgselement oder Schcutzhulle nach einem der Anspruche 1 bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, dafi das Dichtmzttel (9, 19) mil einem das Wachstum yon 
Keimen und/oder Bakteiien hemmenden und/oder diese abtotenden Material angerei- 
chert ist. 

"* 29. SchranbverbindimgselQnent oder SehutzhuHe nach Ansproch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Material in Dxaht- oder Pulverform voxliegt, 

30. Schraubverbindungselement oder Scbuizhmie nach Anspxuch 28 oder 29, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Material aus einem SchwermetaU besteht. . 

31 . ' Schraubverbindungselement oder SchutzhtOle nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Material Knpfer ist. 
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